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Die wellteam-Gruppe aus Herford/Löhne

hat im August dieses Jahres eine servo-

gesteuerte Faltschachtelklebemaschine

vom Typ Turbox BJD 2300 der Firma

Bahmüller, Plüderhausen, in ihrem Werk

in Löhne in Betrieb genommen.

Die neue Faltschachtelklebemaschine

wurde ganz auf die speziellen Bedürf-

nisse der wellcarton Verpackungen und

Displays GmbH & Co. KG zugeschnitten:

Mit einer Arbeitsbreite von 2,30 m und

einem um zwei Meter längeren Press-

band im Vergleich zur vorgesehenen

Standardgröße wurden Teilbereiche der

neuen Turbox so konfiguriert, dass ins-

besondere Spezialverpackungen für

Möbelhersteller optimal verarbeitet

werden können.

Mit der bestellten Ausführung „Bedie-

nerseite rechts“ und der Möglichkeit

den Mehrfachanleger „Topmatcher“

nachrüsten zu können, wurden zudem

optimale Voraussetzungen für zukünf-

tige Investitionen geschaffen.

Zum Investitionsgrund befragt, erläutert

Geschäftsführer Sieghard Schöneberg:

„Die Kundenanforderungen und das

Auftragsvolumen im Bereich der gekleb-

ten und vorgefalteten Automatikverpa-

ckungen sind in der Vergangenheit der-

art angestiegen, dass eine Erweiterung

unseres Maschinenparks absolut erfor-

derlich war. Mit dieser Investition von

rund einer Millionen Euro ist es uns

gelungen, den Kapazitätsengpass im

Bereich der großen Arbeitsbreiten zu
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beseitigen. Wir können nun mit insge-

samt drei Faltschachtelklebemaschinen

produzieren und so auch in der Hoch-

saison wieder alle Aufträge just in time

fertigen.“

Erst seit drei Jahren ist die Faltschachtel-

klebemaschine Turbox auf dem Markt.

In Zusammenarbeit mit JD Engineers hat

Bahmüller ein modulares Maschinen-

konzept entwickelt, das neben einer

hohen Produktionsleistung zudem

Bedienerfreundlichkeit und Variabilität

bietet. Die offene Bauweise, die inte-

grierte Leimsteuerung und das dazuge-

hörige Diagnosesystem ermöglichen

sehr kurze Rüstzeiten und maximale

Produktionsgeschwindigkeiten. Die

„jederzeit“ mögliche Anbindung an
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Vertrieb in Deutschland:

vorhandene BDE-Systeme komplettiert

das innovative Konzept, welches hinter

der Turbox steckt.

Über wellteam: Die familiengeführte

wellteam-Gruppe mit Sitz in Herford

(Ostwestfalen) wurde im Jahr 1977 von

Friedrich-Wilhelm Schöneberg gegründet

und besteht mittlerweile aus fünf Betrie-

ben: wellformat GmbH & Co. KG Well-

pappenwerk in Herford, schöneberg Ver-

packungs-GmbH & Co. KG in Herford,

wellcarton Verpackungen und Displays

GmbH & Co. KG in Löhne, welllogistik

GmbH Transport und Service in Herford

sowie aktuell druck Offset GmbH & Co.

KG in Herford. Die Unternehmensgruppe

bildet den kompletten Produktionspro-

zess ab, von der Herstellung der Well-

pappe über die Verarbeitung und Ver-

edelung bis hin zur Logistik.

An der Investition beteiligt: Doeke Holtrop
(JDEngineers), Martina Schröder (wellcarton),
Sieghard Schöneberg (GF wellteam) und Ulrich
G. Wolz (Prokurist Bahmüller)
Die beiden 1. Maschinenführer (Tim Schartner
und Murat Mavi) mit ihrem Chef, Sieghard
Schöneberg, vor der neuen Turbox


